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Application:  Monitor fluid pressure on dispensing system 
 

Type Of company: Manufacturer 
 

Location:  Rhode Island 
 

Problem:  The customer designs and manufactures dispensing equipment and systems for industrial adhesives, lubri‐
cants, sealants and coaƟngs as well as equipment used in the tesƟng and inspecƟon of electronic components for cur‐
ing and surface treatment processes. In a tank reservoir assembly, controlled fluid tank pressure is essenƟal to ensure 
consistent, repeatable and accurate deposits from the dispense valve as well as to prevent fluid contamination, evapo‐
ration, and contain fumes. The customer needs to offer exceptional full‐to‐empty fluid pressure control, regardless of 
input pressure fluctuations. 

Note: For additional information on this process see http://en.wikipedia.org/wiki/Resin_dispensing#Dispensing 
 

Their reservoir system uses a precision regulator which maintains a accurate and constant output pressure regardless of 
input pressure fluctuations. An rugged and accurate digital gauge was required that would allow each production shift 
to set the pressure accurately within tenths of psi with no analog readout error. 
  

Solu on: The customer purchased a  DPG1000B. The DPG1000B provides the customer an accurate visual indicaƟon 

of the reservoir  pressure, in addiƟon the ruggedness of the gauge ensures that calibraƟon was maintained. 
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